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Schleif- und
Poliermaschinen

Gelenkarm-Schleifmaschine GSM 11

Technische Daten

Spindelmotor 55 kW
Vertikalverstellung (z-Achse) 1000 mm
Hohenverstellung Spindel (z-Achse) 150 mm
Gelenkarme 2 x 1100 mm
Werkstcktisch 2800 x 1400 mm
Tischneigung Langsseite 200 mm
Wechseltisch

Kirschner Maschinen- und Metallbau
ist mit einer vielseitig einsetzbaren
Gelenkarm-Schleifmaschine auf den
Markt gekommen. Mit einem Zusatz-
aggregat sind Vollbohrungen und
Kernbohrungen bis 200 mm Durch-
messer moglich.

Konstruktion

Der Support, an dem die Gelenkarme
befestigt sind, gleitet in Linearfiihrun-
gen mit Kugelumlaufeinheiten. Die
Fiihrungen sind an einem stabilen ge-
schweifiten Stander in Kastenbau-
weise befestigt und durch Faltenbalg
abgedeckt. Die Hohenverstellung von
1000 mm erfolgt hydraulisch. Fur die
Gelenkarme wurden Hohlkastenprofi-
le gewdhlt, die an ihren Endpunkten
mit jeweils zwei stabilen Radiallager-
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paaren mit 80 mm Innendurchmesser
ausgestattet sind. Fiir Bohrprozesse
werden die Gelenkarme hydraulisch
arretiert. Die Bremskraft wird durch
einen Gasspeicher konstant gehalten.
Alle Bedienelemente sind am front-
seitigen Spindel-Getriebemotor ange-
bracht. Die Spindel wird vertikal um
150 mm mit zwei Pneumatikzylindern
bewegt. Der Werkstiicktisch kann mit-
tels hydraulischer Fuffpumpe in
Langsrichtung um ca. 4° geschwenkt
werden. Ein Schnellwechseltisch mit
Zentrierkugel gestattet optimale Ar-
beitsabladufe.

Einsatzmdoglichkeiten

An die Schleifspindel konnen ver-
schiedene Werkzeugtrager ange-
schlossen werden. Im Bild 3 sind an
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Bild 2: Die Be-
dienelemente sind
am Getriebemotor
der Schleifspindel
angeordnet.

Bild 3: Elastisch
gelagerte Grund-
platte mit Schwal-
benschwanzauf-
nahmen, eine Auf-
nahme mit Stok-
kwalze besetzt

einer elastisch gelagerten Grundplatte
von 350 mm Durchmesser vier
Schwalbenschwanzaufnahmen ange-
ordnet. Damit konnen Werkzeuge
zum Schleifen, Polieren, Biirsten und
Walzstocken aufgenommen werden.
Mit einem schnell wechselbaren Zu-
satzaggregat werden Voll- und Kern-
bohrungen von 12 bis 200 mm Durch-
messer hergestellt. Das Aggregat be-
sitzt ein Schaltgetriebe fiir 480, 1800
und 2350 U/min und Anschlussge-
winde R%:" und 1%".

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und
dem umseitig vorgestellten Werkzeug handelt es sich um
zwei voneinander unabhangige Présentationen.
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